1. Le logiciel CHARLY GRAAL

g _ Ce logiciel nous permettra dans un premier
| "% temps de dessiner la forme de I'usinage que
nous voulons faire ( découpage, gravure, rainu-

rage, ... ).

Pour cela nous utiliserons le module de
CAO ( conception assistée par ordinateur )
du logiciel. Au démarrage, la fenétre ci- Cae
dessous apparaitra sur votre écran. Vous
devrez absolument y définir les dimensions

du brut ( ou la piece avant son usinage ). =
e=—— |
propriet | 4 +
Gengral |Dessin| Texte I Hachufel Entatinnl . e +
— Dimenzions du brut Grille EnSUIte’ en Utlllsant
« [ o ¥ Afichage la barre des outils
o | o «dessin », vous devrez ;—“F
représenter l'usinage
z 25 mm .
| gue vous souhaitez ':?'
faire. k
peta_| L'usinage a réaliser
peut étre constitué de li- 4
0k I Annuler | Aide | gne’ de COUI'be, de T
texte, etc...

7

Lorsque la représentation graphique de votre usinage
est faite, vous devrez passer au module  **
rng_ de FAO ( fabrication assistée par ordina-
teur ) pour pouvoir préparer l'usinage. -\ﬁ

3D

—
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2. La fenétre de travail

La fenétre de travail de Charly Graal est composée,
comme tous les logiciels, de différentes zones de travail.

La barre des menus La barre des outils

@ Fi¥er Edition  Affichage  Outilz  Fenétre: 3 ‘

=R = e A A T
=51 [ DO P R T D

+ ™

E

il : | f f f
@G| | La feuille de travall

i

T ; 7 i 2 7

A La barre des OUtiIS L ....... ........ ........ o
graphiques . f | f

3. Procédure de realisation d’un fichier
La realisation d’'un fichier avec le logiciel Charly Graal peut

se resumer de la facon suivante:

- — Note: Pour modifier un objet graphi-
1- Démarrer le logiciel que, il faut d’abord le sélectionner

2— Donner les dimen- , Q :

: \ 5— Quitter le logiciel lorsque
sions de la piece . L
le dessin est terminé.

chier 4— Réaliser le dessin

J
3— Sauvegarder le fi- :> ﬁ

La mocn: machine outil acommande numérique
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1. Démarrer le module CAO

CAOQO: Conception Assistée par Ordina-
teur.

Ce module nous permettra de représen-
ter 'usinage que nous souhaitons faire.
Pour réaliser ce module, vous devrez dé-
marrer le logiciel CHARLY GRAAL. A ce
niveau deux méthodes s’offrent a vous:

‘ﬁ Graal 1- Vous pouvez lancer le logiciel en cli-
: guant deux fois sur I'icone Charly Graal.

2— Vous pouvez aussi bn chalGRAAL
lancer le logiciel en utilisant ' n
le menu déroulant du bou- =] Dactla b 4 GRAD
ton démarrer. Choisissez  [= Gravplus 2000 b =, Piate

ensuite la combinaison sui-
vante: [Programme] + [Charly graal] + [GCAQO]

Enfin vous pourrez choisir I'icone CAO ci-

contre pour ouvrir votre feuille de travail. Qe
Dans cette fenétre, vous pourrez utiliser deux
commandes. Soit vous ouvrez un nouveau fi-
chier ou alors vous ouvrez un fichier existant. Toutes les au-
tres commandes du logiciel sont bloquées.

Ouvrir un Fichier 7 C_)uyrlr un
nouveau fichier
fichier existant

CAO: Réalisation d’un fichier
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2. L'ouverture d’'un nouveau fichier

Si vous choisissez d’ouvrir un nouveau fichier, vous de-
vez pour commencer définir les dimensions de la piece brute
(la piece avant les opérations d’usinage ).

& . . = 1 . 1

Dans la fenétre qui £|g
apparait sur votre ~ (Géométie Dessi | B
ecran ( ci-contre )’ LT Trait cauleur Im :
vous n‘avez qu’a défi- - P
. EpalEEeLr
nir la longueur ( X), | Passet 035 o -
|

[
la largeur (Y) et I'é- e continu El
paisseur (Z)dela plan  [Dossin ~]
piece que vous allez
usiner, ensuite vali-

dez votre choix en cli- petaut_| |\
quant sur le bouton B
OK. ; ak. Anriuler | Ajde :

3. La barre des outils de dessin

Elle vous permettra de dessiner l'usinage que vous
avez en téte. Tous les dessins pourront toujours se faire
avec une combinaison de courbes et de droites. +y

Si vous voulez modifier un dessin, pensez toujours a 1/}
le sélectionner et ensuite utilisez la barre des menus ou T
plus simplement le bouton droit de votre souris.

=]
CAO: Realisationd’un fichier
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4. Quvrir un fichier existant

Pour ouvrir un fichier existant, vous devez compléter la fe-

nétre suivante.
Pour cela vous
devez obliga-
toirement
connaitre le
nom du fichier
gue vous VOou-
lez ouvrir et le
repertoire
dans lequel il
est enregistré.
Lorsque vous

Ouvrir

Ex=plorer : I i Graal

= &8 g s /=3

_lcao
_1Fao
_ 1 Pilate

I'@ temp

Sélectionnez un
repertoire

Sélectionnez un fichier

Moaom : I

Duerie

Tupe: IFiu::hiers Cao [*.CAQ]

~r| A nnuler

avez fait votre choix, vous n’avez qu’a confirmer votre saisie
en cliguant sur le bouton OK.

5. La fenétre de travail

E—E Gecao - [Caol]

B Fichier Edition Affichage Outile  Fergte 7

== =R= R RGN A R - -

“w T = |30 | WK

+
+

A IDRIIDN 2

...

CAO: Réalisation d’un fichier
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Lorsque votre fichier est ouvert, toutes les commandes
du logiciel deviennent actives. Sur vos écrans, vous pourrez
voir la fenétre de travail préecédente. Cette fenétre est compo-
sée de différentes zones qui sont:

N° Désignation

01 [Barre des menus
02 (Barre des outils
03 (Barre des outils de dessin

04 |Les regles reperes
05 [Feuille de travail ( de dessin)

Notez que les barres des outils ne sont que des raccour-
cis. Toutes les commandes sont accessibles a partir de la
barre des menus. De plus, si une barre ou une regle n’appa-
rait pas a I'écran, il suffit d'aller dans le menu affichage pour
activer I'option concernée.

6. La barre des menus et la barre des outils.

Pour utiliser les outils d’un logiciel, il suffit de savoir ou les
trouver et comment les utiliser. Pour connaitre le ro6le d’'un
icOne en particulier, placez votre souris dessus et observez la
remarque qui est affichée en bas a gauche de votre écran.

IR
[ = Dessin =————m———— 0.35mm [d<= 0.000,dv= 0,000 = 20000,Y= B2EA0

entrer une suite de points [berminer aves le bouton droit)

CAO: Réalisation d’un fichier
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QU sffichage Outls Fenétre
Fropriétés
Dimenzionz du brut. .

Calques

v

Régles
Préférences. ..

A=

v Tout zélectionner

BN Fichier Edition  &ffichagPGull]
JE Mouveau Edition Affichage
= Duperir.... Brmuler
%+ Eemer Eefaie
A Enregistrer
Enregistrer sous. .. [Eeniper
‘_j i [EmpfEr
@ Imnprirer.... . . Goller
Apergu avant impressig Ef
D Configuration de limprg] = EEE
T 1 E:heszal AZSOCIEr
Digzocier
Z Cluitker
Sélection filtre

Werrouillage élection
Déverrouillage

Outilz  Fenétre 7

| [Eatyertin e et
= [Eatwertm e palil

= [mtersection
[mEiEion
Eclatern e texte
Suivi objet

Fenétre 2

Houvelle fenétre
LCazcade

tozaique
Réarganizer les icines

v Fenétre x5
Fenétre #2
Fenétre 2
Fenétre Perzpective
Fenétre 4 vues

Fi afaichir

Fiendu réalizte

v 1Caonl

=

@ Fichier Edtion  Affichage Outil:  Fenetre

e EEE )
IcOnes d’ouver- IcOnes IcOnes Passage
ture, d’enregistre- de sélec- de zoom| |au mo-
ment et d'impres- tion dule de
sion de fichier FAO

CAO: Réalisation d’un fichier
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7. Le menu contextuel

¢
7

Si vous cliquez avec le bouton droit de \ Y
votre souris ( apres avoir choisi I'outil sélec- N

tion ) sur un objet quelconque, la fenétre ci- 4
dessous apparaitra sur votre écran. Cette fe-
1 im i nétre va vous permettre
D de modifier quelques
Symetie “c_aractér_istiques de votre dessin ( posi-
Echelle /tion et taille ). Vous pourrez également af-
finer la position et les dimensions de votre
S obict dessin en cliquant sur la commande pro-
LCoarveertir en courbes p r | étéS .
Eroprigtés = P : - . =
— 2 \\ & prnnet - | If
’ , , . . G éométrie IDESS'”I |-
L'onglet Géometrie de = resiion o || e 3 |
cette fenétre vous per- \ x [B X [63548 .
mettra de définir le b v SO EE mm <
point de référencede @ | - N
™

I'objet (1), la position | |

de ce pOint de réfé- ” [T Conserver las proportions o 1 - N
rence par rapport a I'o- ~
rigine de la piéce (2) e ||
et enfin les dimen-
sions de votre piece ( 3).

)
o
%
I
5
5
£
T
I
=
@

8. Remarque

En commencant un dessin, pensez toujours a l'enregis-
trer, ainsi qu’au fur et a mesure que vous avancez dans votre
travail.

CAO: Réalisation d’un fichier
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Exercice: TP n°01

Vous allez devoir placer diffé-

rents points sur une nouvelle
feuille de travail. Pour cela, sui-

vez les consignes ci-dessous.

ne Désignation de l'activité

01 Ouvrez une nouvelle feuille de travail CAO dans Charly
Graal (110 x 120 x 15)

02 Enregistrez votre nouvelle feuille dans le répertoire c:/
mes documents

03 Placez les différents points dont vous trouverez les coor-
données dans le tableau ci-dessous.

N° X Y N° X Y

01 10 10 09 10 70

02 30 30 10 70 10

03 ] 50 | =0 S 80 | 20 Note: vous pouvez

04 | 70 | 70 12 | 70 | 30 | voir les coordonnées

05 | 90 | 90 | 13 | 60 | 40 | de la position de votre

curseur en regardant

06 20 80 14 60 o0 la barre inférieure de

07 30 70 15 30 20 | votre écran.

08 | 40 60 16 10 80

' .-':-‘l_Dlessih — 35w |d¥=  0.000 Y= 0.000 [¥= 20.000,Y= BZES
entrer une suite !:Ie poitts [terminer avec le bouton droit]
CAO: Réalisationd’un fichier
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En utilisant la commande [ sélection ] ( I'icbne existe dans

la barre des outils ) et le menu contextuel ( clic sur I'objet avec
le bouton droit de la souris ), nous allons vérifier que les points
sont placés aux bonnes coordonnées.

N° Désignation de l'activité Indice
Cliquez sur I'icbne sélection qui se
01 :
trouve dans la barre des outils
02 |Seélectionnez un objet ( un point)
03 Placez votre pointeur sur le point
sélectionné
04 Cliquez sur le bouton droit de la
souris ( sans bouger la souris !)
RSSO
Biotation
. Tranzlation
Dans le menu contextuel qui appa- s
05 [rait, cliquez sur la commande [ pro- S
prlétés ] ;uivi obijet
E;rwertir en courbes
Fropriétés
06 Vérifiez les valeurs X et Y dans la . .
zone « position » de la fenétre Geantie | D] |
Refaites cette démarche imm | m
. . e IS)D— mm % ID— mm
07 (depu_ls le point 3 ) pour tous I =i |
les points que vous avez : |
placés sur votre plaque. | s
[ ok ]| aoner | sige |
CAO: Realisationd’un fichier
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Exercice: TP n°02

Vous allez devoir placer diffe-
rents points sur une nouvelle
feuille de travail. Pour cela, sui-
vez les consignes ci-dessous.

N° Désignation de l'activité Indice

Ouvrez une nouvelle feuille de travalil
01 [CAO dans Charly Graal ( 110 x 120 x
15)

Enregistrez votre nouvelle feuille

02 dans le répertoire c:/ mes documents

Utilisez ce que
vous avez fait dans
I'exercice préceé-
dent.

Placez les différents points dont vous
03 |avez les coordonnées dans le ta-
bleau ci-dessous.

N° X Y N° X Y
01 ( 13 | 13 | 09 | 17 | 73
02 (| 35 | 35 | 10 | 78 | 12
03 [ 51 | 51 | 11 | 89 | 21
o4 ( 77 | 73 | 12 | 70 | 30
05 [ 91 | 99 | 13 | 61 | 49
06 | 24 | 86 | 14 | 62 | 58
O7 | 35 | 75 | 15 | 33 | 27
08 | 46 | 64 | 16 | 14 | 86

CAO: Réalisation d’un fichier
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Exercice: TP n°03

Vous allez devoir combiner des traits, des cercles et des
courbes pour réaliser le dessin ci-dessous.

N° Désignation de l'activité Indice
Ouvrez le module CAO du logiciel ﬁ

01 = Graal
Charly Graal
Ouvrez un nouveau fichier. Les di-

. : e —
02 |[mensions du brut seront les suivan- ey &

tes: 200 x 200 x 2 BSH &

. : . |Outils poly lignes
Utilisez la barre des outils de dessin PO TIgNes,
03 1 . ; cercles, arcs de

pour réaliser le dessin suivant
cercle, rectangles.

CAO: Réalisation d’un fichier
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Exercice: TP n°04

Vous allez devoir tracer des cercles.

N° Désignation de l'activité Indice
Ouvrez le module CAO du logiciel ‘g

01 Graal
Charly Graal.

02

Ouvrez un nouveau fichier. Les dimen- i Gicao

sions du brut seront les suivantes: 150 Eicier ,[?
X 150 x 2. E'E”%|

03

Enregistrez votre fichier dans le réper-
toire c:/mes documents.

04

Dessinez sur une feuille de travail les

cercles dont vous trouverez les caracté-

ristiques dans le tableau suivant.

N° | X Y | Rayon N° | X Y | Rayon
01| 30 | 30 10 08 | 50 | 51 41
02 | 45 | 27 20 09 | 52 | 53 42
03 | 98 | 33 30 10 | 54 | 55 43
04 | 55 | 55 40 11 | 60 | 61 44
05 | 33 | 88 15 12 | 62 | 63 45
06 | 40 | 40 25 13 | 65 | 64 46
07 | 75 | 120 35 14 | 67 | 66 47

CAO: Réalisation d’un fichier
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N° Désignation de l'activité Indice
Lorsque tous les cercles sont traces,
05 |cliquez sur I'icone [ sélection ] dans la ‘ h;
barre des outils ) ey
06 |Sélectionnez un cercle
Mettez votre pointeur sur le cercle sé- | ® mgion
07 |lectionné et cliquez une fois sur le bou- Translation
ton droit de votre souris S
Aligrement
08 Dans le menu contextuel qui apparait, Suivi abiet
sélectionnez la commande propriétés Lonvertr én courbes
Fropriétés
En utilisant la fenétre qui apparait a |'é-
09 |cran, vous allez devoir déplacer tous
les cercles que vous venez de tracer
Dans Ia,zon_e origine e |
9.1|de la sélection, choi-"\geansiie | oesin] G
sissez le carre central Dimersions -
L~
Dans la zone posi- \ koo ]
9.2 |tion, saisissez X=75 et v ez o | |[)
Y:75 z IEI i (
: : .
93 Valldez VOtre ChOIX en [T Conserver les proportions
Cllquant Sur OK Origine de |a sélection | |
- ~ ™
Faites cette demarche o | oo | e |
10 |pour tous les cercles ———— e L

de votre fichier

CAO: Réalisation d’un fichier
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Exercice: TP n°05
Vous allez devoir reproduire un dessin a partir de ces cotes.

N° Désignation de l'activité Indice
01 [Ouvrez le module CAO du logiciel Charly Graal.
02 Ouvrez un nouveau fichier. Les dimensions du
brut seront les suivantes: 50 x 32 x 3.
03 Enregistrez votre fichier dans le répertoire c:/
mes documents.
Reproduisez soigneusement le typon ci-dessous
04 |€N respectant les cotes du dessin. L'épaisseur
des traits est de 2 mm et le diametre des cercles
et de 4 mm.
3 ‘
o
N
\ 4 | 4 F LB R P e (R SR 6 B
8 3 <— 10 —
<« 16 —> p
T <«—— 15 —>
21—
< 27 e 23
CAO: Realisationd’un fichier
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Rotation EE |
&ngle IE deaqres
2 : : Anrnuler
lL_ = : : : [ mantrer le centre de rotation
% ™ duplication

i

nombre de duplications I1

Aprés avoir sélectionné un ob- [XEER | K|
jet, vous pouvez lui faire faire une angle [ degrés

rotation d’un certain angle (1), le Arvuder |
3

dupliquer ( 2 ), donner le nombre 4 || et e
de duplications que vous voulez
faire ( 3) et imposer le centre de nonbre de dupications |

symeétrie que vous voulez (4).

[ duplication 2

Pour aboutir a cette fenétre de —1[>— Pour avoir

commande, vous devez pour 1- Pour se- |

commencer sélectionner I'objet lectionner ||’ rrlentu |

concerné et ensuite cliquer sur le  |IObjet contextue

bouton de droite de votre souris. \ ‘

Dans le menu contextuel qui ap- .

parait, vous devez sélectionner la ~ I

commande [rotation ] “- iy
i

Proprigtés
s . . [
3— Sélectionnez la commande rotation /

CAO: Réalisation d’un fichier
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Wroeoion R E Al :
e B m o] La fenétre translation

R — v [ w s || NOUS permettra de co-

pier ( le long d’une ligne

delta Z |D mm . .

| horizontale, verticale ou
""""""""""""""""""" ] - - oblique ) un objet

nombre de duplications I'I q J .

Si nous choisissons I'option DUPLICATION, nous pour-
rons copier un certain nombre de fois le méme objet le
long d’'une seule ligne et a intervalles réguliers.

2— Faites apparaitre
le menu contextuel

1- Sélectionnez I’objeQ

3- Complétez la fe-
nétre suivante

Tranzlation

Dans cette fenétre, nous cerax I
pouvons choisir un déeplace- Cdebay [0 21 m Arnuler ||
ment horizontal (1), un dépla- ez [ ——
cement vertical ( 2 ), I'option U dlieson | 3

de dupllcatlon de I’Objet ( 3 ) et nombre de duplications |1— 4
le nombre de duplications ( 4).

CAO: Réalisation d’un fichier
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Exercice: TP n°06

Utilisation des outils ROTATION et COTATION

N° Désignation de l'activité Indice

01 [Ouvrez le module CAO du logiciel Charly Graal

02

Ouvrez un nouveau fichier. Les dimensions du
brut seront les suivantes: 190 x 190 x 3

03

Enregistrez votre fichier dans le répertoire c:/
mes documents

04

Reproduisez soigneusement le dessin ci-
dessous (il n'est pas a I'échelle )

CAO: Réalisation d’un fichier
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Exercice: TP n°07

N° Désignation de l'activité Indice

01 [Ouvrez le module CAO du logiciel Charly Graal

Ouvrez un nouveau fichier. Les dimensions du

02 brut seront les suivantes: 200 x 200 x 3

Enregistrez votre fichier dans le répertoire c:/

03
mes documents

Reproduisez soigneusement le dessin ci-

04 dessous (il n'est pas a I'échelle )

CAO: Réalisation d’un fichier
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‘ R=25

70 | R=10
R=7

R=60

O

Dimensions u
libres '

CAO: Réalisation d’un fichier
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1. Le module FAO

Lorsque votre dessin ( CAO ) est fait, 'ordinateur va devoir
transformer tous ses constituants ( lignes, courbes, etc.... ) en
parcours d’outils. Pour cela nous importerons le fichier

« CAO » dans le module S —
« FAO ». aff%?zvtrz] WA A L
Dans ce module, nous 7 . % I

devrons définir pour chaque
« USIHage > |’OU'[I| que nous | ........... ........... .......... ......... ......... ........... .......... ..........
utiliserons ( foret, fraise, | T
pointe a graver ), ainsique | oy et v Sl
les profondeurs de passe, la | VRN T Y
vitesse d’avance et de rota- ' '

tion de I'outil.

1.1 Lancer le module de FAO.

Maintenant que votre dessin est terminé, vous al-
E lez devoir lancer le module « FAO ». Pour cela vous
n'aurez qu’a cliquer sur I'icobne « module de FAO »
dans la barre des

outils. |
La fenétre suivante apparai- T
tra. Vous devrez y confirmer
les différentes
b Y Y ‘ ¢  caractéristi-
N ~ ques de votre
“~ piece.

Fabrication assistée par ordinateur
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1.2 Sélectionner les dessins qui deviendront des usinages

tils, sélectionnez 'ensemble des dessins que vous
voulez usiner ( une partie ou tout le dessin ). Lors-
gue la sélection est faite, placez votre
souris sur le dessin et appuyez sur le
bouton de droite. Le bouton [ décrire
I'usinage | apparait. Cliquez sur ce

bouton pour faire apparaitre la fenétre\

Avec l'icone « sélection » de la barre des ou- m I"* £

Décrire I'uzinage. ..

de choix d’outil.

1.3 Le choix de I'outil

Choix de I"outil EHE

Dans cette fenétre vous al-
lez devoir choisir un outil pour
faire votre usinage ( fraise,
pointe a graver ). Faites vo-
tre choix en cliquant sur la li-
gne qui correspond a 'outil et
ensuite cliquez sur le bouton
| —me= | [ suivant |.

1.4 La trajectoire d’'usinage

Profondeur dusinoge |m i Découps

Ici nous pourrons, pour le T
moment, définir uniguement la
profondeur de l'usinage. Lors-  cye vepoene |
que votre choix sera fait, vous T B
pourrez cliquer sur le bouton P ——
[ suivant |. e | -

Fabrication assistée par ordinateur
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1.5 Les paramétres d'usinage = foeris o o cho

I'expert d'usinage vous propose les valeurs suivantes

A Vitesse de broche (T, = 7/ i
Dans cette fenétre nous o ., T
pourrons changer les régla- Vitesse de descemte [0

ges de la mini-fraiseuse. Ce- o ransenr e passe maximeom [T
ci sera tres important pour I'u-
sinage. Maintenant que tou-
tes ces fenétres sont complé-
tées, vous pouvez cliguer sur
le bouton [ Terminer ].

1.6 La simulation de l'usinage

. - s |
Usinage Affichage Parametres 7

L'usinage étant défini, nous pou-
% yons maintenant simuler le travalil

Cimenszions du maténau

Eﬁéﬁ“m' 2 de la mini-fraiseuse. Ceci nous per-
s mettra de voir si nous avons correc-

Sequence... tement fait notre travail de

Compte-rendu d'uzinage... |----- « programmation s

+ Compte-rendu d'usi...

Dans le menu [ Usinage |, il suffit de cli-
quer sur la commande [ Simuler ] et dans la
fenétre qui apparait, cliquez sur le bouton | s
[ OK ]. Enfin, choisissez le type de simulation Sl
gue vous voulez ( réaliste ou rapide ). i
— — A I'écran vous pouvez
/ Choix de la simulation [ 7] . . .

maintenant voir une si-
mulation de l'usinage
de votre piece.

Flastique dur

1 witesse
16.00 mm/s

4 objets -+ 16.00 mm.'s

Ssmuloction reocliste

| (1] | Annuler |

Fabrication assistée par ordinateur
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1.7 Changer l'ordre des usinages

Usinage Affichage Parametres 7

SI pour une raison quelconque i Dirmenzions du matériau
vous souhaitez changer I'ordre des e
usinages, vous devrez modifier la sé- Simuler
quence ( d'usinage ). Pour cela, dans | cequence.
le menu [ Usinage |, cliquez sur la Compte-endu dusinage... |- - - -

commande [ Séquence ].
La fenétre ci-contre apparaitra a I'écran.

I i | Vous y trouverez les points suivants:
e i) - Les outils utilises pour chaque usinage.
S ﬂ - Des fleches de déplacement ( pour les

3| usinages ).
- Un bouton [ OK ]

Pour déplacer un usinage, il vous suffira de le
sélectionner et ensuite de le déplacer en utili-
sant les fleches qui sont a droite de la fené-
tre.

oK |

2. Génération du fichier d’usinage.

Lorsque votre usinage est défini, vous devrez
creer le fichier qui sera utilisable par la mini- —
fraiseuse. Pour cela, cliquez sur I'icone « generation K| Ep|
du fichier d’usinage » et complétez la fenétre d’en- =
registrement qui apparait a I'écran, ou alors dans le a0
menu [ Fichier ], sélectionnez la commande [ Générer le fi-
chier d'usinage ] et validez le compte-rendu d’'usinage en cli-
quant sur [ OK ].

Fabrication assistée par ordinateur

Quatrieme M. OLIGER - Collége Victor HUGO - Colmar

24




Exercice n°08

Reprenez tous les fichiers que vous avez crées avec le
module « CAO » et préparez leur usinage en respectant les
consignes suivantes:

Caractéristiques Fraisage Gravure
Materiaux Plastique dur | Plastique dur
Dimensions plaque Voir TP Voir TP
Profondeur d’'usinage 5 mm 1 mm
Dimensions de |'outil 2 mm 3,17 mm

Vitesse de broche

Garder les valeurs proposées

Vitesse d’avance , o
par I’expert d’usinage

Vitesse de descente

TP n°1: Gravure
TP n°2: Gravure
TP n°3: Gravure
TP n°4: Gravure
TP n°5: Fraisage
TP n°6: Fraisage

Réalisez pour tous les fichiers précedents le fichier d'usi-
nage.

Note: Enregistrez tous ces fichiers dans le répertoire c:/mes
documents ( rajoutez a I'ancien nom l'abréviation FAQ ).
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Exercice n°09:

- Realisez les dessins suivants ( module CAO, et deux fi-
chiers différents )

- Preparez I'usinage de vos fichiers ( La piece est faite par
fraisage et les textes sont gravés ). Les cotes ne sont pas a
mettre sur les dessins. Elles n'ont qu’un role indicatif.

- Générez le fichier d'usinage

< 10 -
* 7

19 3
o @)
=. =
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@ <
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<—08—>‘
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H
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auwR EeNd

ddA10104dd
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Rensal gnements nécessaires a la préparation de |’ usinage.

Caracteristiques Fraisage des dessins
Materiaux Plastique dur
Dimensions plaque 100x25x2
Profondeur d’'usinage 2,1 mm
Dimensions de I'outil 2 mm

Vitesse de broche

Vitesse d’'avance

Vitesse de descente

Garder les valeurs proposées
par I’expert d’usinage

Caracteéristiques Gravure des textes
Materiaux Plastique dur
Dimensions plaque 100x25x2
Profondeur d’'usinage 0,1 mm
Dimensions de I'outil 3,17 mm

Vitesse de broche

Vitesse d’avance

Vitesse de descente

Garder les valeurs proposées
par I’expert d’usinage

Les fichiers seront enregistrés dans le répertoire

c:\mes documents

La gravure doit obligatoirement se faire avant le fraisage.
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Exercice n°10:

- Realisez les dessins suivants ( module CAQO )

- Preparez I'usinage de vos fichiers ( La piece est faite par
fraisage et les textes sont gravés ). Les cotes ne sont pas a
mettre sur les dessins. Elles n'ont qu’un role indicatif.

- Générez le fichier d'usinage

70 10
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Rensal gnements nécessaires a la préparation de |’ usinage.

Caracteristiques Fraisage des dessins
Materiaux Plastique dur
Dimensions plaque 80x50x3
Profondeur d’'usinage 3,1 mm
Dimensions de I'outil 2 mm

Vitesse de broche

Vitesse d’'avance

Vitesse de descente

Garder les valeurs proposées
par I’expert d’usinage

Caracteéristiques Gravure des textes
Materiaux Plastique dur
Dimensions plaque 80x50x3
Profondeur d’'usinage 0,1 mm
Dimensions de I'outil 3,17 mm

Vitesse de broche

Vitesse d’avance

Vitesse de descente

Garder les valeurs proposées
par I’expert d’usinage

Les fichiers seront enregistrés dans le répertoire

c:\mes documents

La gravure doit obligatoirement se faire avant le fraisage.
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