Rappe' : P_e\rte d'une
piece.
1- lassemblage = Deterioration
ﬁ des piéces d’un objet d'une piece
technique doit absolu- -~ Blessure acci-
ment se faire avec des dentelle.
documents de références:
La gamme d’assemblage
ou un plan de montage.
La vue éclatée de 'objet

4— La chronologie des anté-
riorités correspond aux
contraintes que nous

technique. I\’\Q' devrons respecter lors

La nomenclature des pie- 7 3" \ U montage des pie-

ces. T \cCes de I'objet techni-
que.

2- Lors de I'as- Respecter I'ordre de mon-

tage.

Fixer les pieces.
Ces contraintes doivent étre
connues pendant 'assem-
blage.

semblage, une piece
devra obligatoire-
ment se mettre:

Dans un certain sens.

A un endroit précis.

Entre des pieces précises.
Pour respecter cela, vous de-
vrez donc tout au long du mon-
tage utiliser la gamme d’as-
semblage de la voiture radio
commandée.

Ces chronologies des antériori-
tés peuvent étre trouvées lors
du démontage ( et remontage )
virtuel de I'objet technique que
nous voulons fabriquer.

3- Pensez toujours a tra-
vailler sur un poste propre et
rangeé. Cela vous permettra de
limiter les risques de:
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Activité 04:

Utilisez la gamme de fabri-
cation numerique pour assem-
bler la fonction technique
« direction » de la voiture radio

commandeée.

Activité 05:

Utilisez la gamme de fabri-
cation numerique pour assem-
bler la fonction technique
« propulsion » de la voiture ra-
dio commandée.

Activité 06:

Utilisez I'encyclopédie en
ligne Wikipedia pour trouver
des renseignements a propos
du mot:

Brasure

gu’'est-ce que c'est ?
guel est son role ?
Comment est-elle faite ?
Principe ?

Avantages
Inconvénients

Etc...
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